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3RD ANGLE PROJECT/第三角法
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LOAD ACCURACY
繰返し位置精度

繰返し荷重精度

±0.01mm以下

3σ/X≦3.0%

DISTANCE ACCURACY

ツール重量

連続定格推力

MAX.SPEED

LOAD OF CONTINUOUS RATNGS
最高送り速度

ストローク
STROKE

WEIGHT

300 mm

52 kg

8.3 kN

250 mm/sec

30 kN

SERVO PRESS SPECIFICATION
サーボプレス性能諸元

MAX.LOAD
最大推力(公称)

100kg以下ALLOWABLE HANGING WEIGHT
吊下許容重量

※1）荷重一定の場合のデータ　DATA UNDER A CONSTANT LOAD
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